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Ventll, Insbesondere DaxEKpfventil 



Die Erfindung betrifft ein Ventil, insbesondere 
Dampfventil, mit einem Gehause, in das ein 
Eingangsstutzen, ein Ausgangsstutzen und ein 
Druckentlastimgsauslass munden, mit einem drehbeweglich 
gelagerten, kugelf ormigen Schliefiteil, der von einem 
Handhebel bewegbar ist, wobei in geschlossener Stellxing 
der Ausgangsstutzen mit dem Druckentlastungsauslass in 
Verbindung steht (SchlieSstellung) . 

Solche Ventile, auch als „Dampfhahne^^ bezeichnet, werden 
insbesondere von der chemischen Industrie eingesetzt und 
sind in vielerlei Ausfuhrungen bekannt und erhaltlich. 
Obwohl die Ausfuhrungen mit Druckentlastung bereits eine 
Weiterentwicklung dahingehend darstellen, dass der nach 
dem SchlieiSen des Hauptdurchganges in der Leitung noch 
verbleibende Restdampfdruck entweichen kann, ist bei 
dieser technischen Ausfuhrung nachteilig, dass in den 
Leitungen noch verbleibendes Kondensat bzw. Wasser 
umstandlich entfemt werden muss. Dazu ist es 
beispielsweise notwendig, durch einen zusatzlichen Hahn 
Druckluft in die Leitung einzublasen, um das Kondensat 
Oder Wasser aus den dampf druckf reien Leitungen zu 
entfernen. Gerade in den Winteinnonaten konnen die 
Leitungen durch Eisbildung des Kondensats bzw. Wassers 
verstopfen, so dass hier ein Verbesserungsbedarf besteht. 
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Der Erfindxing liegt daher die Aufgabe zugrunde, das 
eingangs genannte und zuvor naher beschriebene Ventil so 
auszugestalten und weiterzubilden, dass bei einfacher 
konstniktiver Ausgestaltung die angeschlossenen Schlauch- 
oder Rohrleitungen mit Luft ausgeblasen warden konnen, um 
in den Leitimgen noch vorhandenes Kondensat bzw. Wasser 
zuverlassig zu entf ernen, ohne dass auf den Vorteil der 
Druckentlastung verzichtet werden muss. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS dadurch gelost, dass 
in das Gehause femer ein Luf tzufuhreingang mundet land 
dass der kugelf ormige SchlieSteil um mehr als 90** gedreht 
werden kann und so ausgebildet ist, dass nach der 
SchlieSbewegung um 90° der SchlieSteil bei geschlossenem 
Ventil weiter in SchlielSrichtung drehbar ist, bis der 
Ausgangsstutzen bei wieder geschlossener Druckentlastung 
mit dem Luf tzufuhreingang in Verbindung steht 
(Ausblasstellung) . 

Die Erfindung hat erkannt, dass es moglich ist, mit einer 
einzigen Armatur die unerwunschten Ruckstande in den 
angeschlossenen Leitungen zu entf ernen, wenn neben den 
beiden bekannten Stellungen (Of f nungsstellung \xnd 
SchlieSstellung) das Ventil noch in eine dritte Stellung 
(Ausblasstellung) verstellt werden kann. Dazu ist 
vorgesehen, dass die weitere Drehung um einen Winkel von 
20° bis 45°, insbesondere 30°, erfolgt. 

Um zu vermeiden, dass beim VerschlieSen des Ventils, also 
beispielsweise beim Abstellen der Dampf zufuhr, das Ventil 
unmittelbar in die Ausblasstellung gebracht wird, ist 
nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
vorgesehen, dass der Hebel in seiner Verschliefistell\ing 
f ederbelastet mit dem Gehause verrastbar ist. Auf diese 
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Weise ist aiifierdem sichergestellt , dass ein 
iinbeabsichtigtes Offnen des Ventils in beide Richtungen 
verhindert wird. 

Damit trotz der groSen Drehbewegimg sichergestellt ist, 
dass der kugelf ormige Schliefiteil zentrisch angeordnet 
bleibt, urn die Dichtf \inktion aller Anschlusse zu 
gewahrleisten, ist der kugelf ormige SchlielSteil nach 
einer weiteren bevorzugten Lehre der . Erf indung doppelt 
gelagert . 

Zum Eingangsstutzen, zum Druckentlastiingsauslass und zum 
Luftzufuhreingang hin ist der kugelf ormige Schliefiteil 
jeweils mit einem f ederbelasteten Dichtring abgedichtet. 
Dabei erf olgt bevorzugt die Fuhrung der Dichtringe zum 
Druckentlastungsauslass und zum Luftzufuhreingang durch 
eingegossene Stege im kugelf ormigen SchlieSteil. Als 
f ederbelastete Dichtringe werden bevorzugt solche aus 
glasfaserverstarktem Kunststoff (GFK) , insbesondere PTFE, 
eingesetzt. Die eingesetzten Fedem konnen sowohl 
Schrauben- als auch Tellerfedern sein, 

Nach einer weiteren Lehre der Erf indung ist vorgesehen, 
dass der kugelformige Schliefiteil aus Guss in 
hartverchromter Ausfuhrung gefertigt ist. Diese 
Ausfuhrungsform ist besonders zweckmaSig, um die 
erf order lichen \interschiedlichen Kanalformen im 
kugelf ormigen Schliefiteil gunstig herstellen zu konnen. 
SchlieSlich ist das Gehause des Ventils vorzugsweise aus 
Edelstahl hergestellt. 

Die Erfindxmg wird nachfolgend anhand einer lediglich ein 
bevorzugtes Aus fuhrungsbei spiel darstellenden Zeichnung, 
an der auch die Funktion des erf indungsgemafien Ventils im 
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einzelnen beschrieben wird, naher erlautert. In der 
Zeichnung zeigen 

Fig. 1 ein erf indungsgetnalSes Ventil in Seitenansicht , 

Fig, 2 das Ventil aus Fig. 1 im Vertikalschnitt entlang 
der Linie II-II, 

Fig. 3 das erf indimgsgemafie Ventil in Draufsicht, 

Fig. 4 das erf indimgsgeinaSe Ventil aus Fig. 1, 

teilweise geschnitten, in Of f niingsstellnng^ 

Fig. 5 das erf indungsgemaSe Ventil aus Fig. 1, 

teilweise geschnitten, in SchlielSstellung und 

Fig. 6 das erf indungsgemaSe Ventil aus Fig. 1, 

teilweise geschnitten, in Ausblasstellung. 

Ein erf indungsgemaSe s Ventil ist in Fig. 1 in 
Seitenansicht dargestellt. Das Ventil weist ziinachst ein 
Gehause 1 auf , in welches ein Eingangsstutzen 2, der im 
dargestellten und bevorzugten Ausf uhrungsbeispiel mit 
einem Flansch 3 verschraubt ist, und ein Ausgangsstutzen 
4 eingeschraiibt sind. Seitlich herausstehend ist ein 
Druckentlastungsauslass 5 erkennbar, der in bekannter 
Weise dazu bestimmt ist, das Ventil in seiner 
SchlieSstellung so zu ,,schalten^\ dass eine an den 
Ausgangsstutzen 4 angeschlossene (nicht dargestellte) 
Ausgangsleitung mit dem Druckentlastungsauslass 5 
verbunden ist, so dass sich gegebenenf alls noch ein in 
der Leitung befindlicher Dampfdmck auch bei 
geschlossenem Ventil abbauen kann. Anstelle des Plansches 
3 und dem ein Gewinde aufweisenden Ausgangsstutzen 4 
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konnen auch eoidere beliebige Verbindiingen, wie Kupplungen 
Oder dergleichen, vorgesehen sein. Auch kann das Ventil 
direkt in eine Rohrleittmg eingeschweiSt warden, 

Betatigt wird das Ventil mit einem als Handhebel 
ausgefuhrten Hebel S, welcher mit einem kugelf ormigen 
SchlieiSteil 7 in Wirkverbindung steht, wie aus Fig. 2 
ersichtlich. Im dargestellten und insoweit bevorzugten 
Ausfuhnmgsbeispiel ist der SchlieSteil 7 durch zwei 
Lager 8 xmd 9 an diametral gegenuberliegenden Seiten 
doppelt gelagert, damit seine Lage in alien Stellungen 
stets genau definiert ist. Aus Fig. 2 geht ferner hervor, 
dass in das Gehause 1 auch noch ein Luf tzufuhreingang 10 
mundet, der wiederum als Schraubstutzen ausgefuhrt ist. 
Es ist klar, dass samtliche in das Gehause 1 
eingeschraxibte Kupplungen bzw. Stutzen mit entsprechenden 
nicht naher bezeichneten Dichtungen versehen sind. 

Fig. 3 zeigt nun das erf indungsgemaSe Ventil in 
Draufsicht, wobei der Hebel 6 sich in der 
Of f nungsstellung bef indet . In der bevorzugten 
dargestellten Aus fuhrungs form ist der Hebel 6 in seiner 
SchlieSstellung, welche nur strichpunktiert angedeutet 
ist, mit dem Gehause 1 verrastbar ausgefuhrt. Dazu weist 
der Hebel 6 einen seitlich vom nicht naher bezeichneten 
Drehpunkt versetzten, mit einem Handgrif f versehenen 
Stift 11 auf , welcher langsverschieblich mit etwas Spiel 
gelagert ist. Bei Erreichen der SchlieSstellung fallt der 
Stift 11 in eine in einem am Gehause 1 befestigten Blech 
12 befindliche Bohrung 13, die besonders deutlich in Fig. 
3 zu erkennen ist. Da das erf indungsgemaSe Ventil auch in 
einer anderen Lage eingebaut sein kann, sieht eine 
weitere Ausgestaltung der Erfindung vor, dass der Stift 
11 auch f ederbelastet ausgefuhrt sein kann, urn \mter 
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alien Umstanden eine entsprechende Verrastvmg des Rebels 
in der SchlieSstellung zu bewirken. Der Hebel 6 lasst 
sich erst nach dem manuellen Entrasten durch Betatigung 
des Stiftes 11 wieder in die Of f nungsstellung bringen, 

SchlieSlich ist in Fig. 3 noch eine dritte Stellung des 
Rebels 6 zu erkennen, namlich die erf indungsgemafie 
Ausblasstelliing. Hier sind der mit einer Druckluf tleitung 
verbundene Luf tzufuhreingang 10 des Gehauses 1 und der 
Ausgangsstutzen 4 mit der daran angeschlossenen (nicht 
dargestellten) Leitimg verbunden, so dass - bei 
geschlossener Dampf zufuhr - die Leitung ausgeblasen 
werden kann. Die Punktion des erf indungsgemafien Ventils 
wird nachfolgend anhand der Schnittzeichnxingen in den 
Fig. 4 bis 6 naher beschrieben, 

Bei geoffnetem Absperrhahn, also der Stellung des 
erf indungsgemaSen Ventils gemaS Fig. 4, kann der durch 
den Eingangsstutzen 2 stromende Dampf durch die mittige 
und nicht naher bezeichnete Offnung des kugelf ormigen 
Schliefiteils 7 ungehindert in die an den Ausgangsstutzen 
4 anges Chios sene Leitung gelangen. Sowohl der 
Druckentlastungsauslass 5 als auch der Luf tzuf uhreingang 
10 sind in dieser Stellxmg versperrt . Durch Betatigen des 
Rebels 6 \ind damit des kugelf ormigen SchlieSteils 7 um 
90 wird der Rauptdurchgang geschlossen, wie in Fig. 5 
dargestellt ist. Durch die im kugelf ormigen Schliefiteil 7 
angeordneten Bohrungen 7A und 7B sind jedoch der 
Ausgangsstutzen 4 und der Druckentlastungsauslass 5 
miteinander verbunden, so dass der Rest des in der 
Leitung befindlichen Dampfdruckes durch den 
Druckentlastungsauslass 5 entweichen kann. In dieser 
StellTing ist der Rebel 6 mit dem Gehause 1 verrastet. 
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Wird nun nach entsprechender Entrastung der Hebel 6 
waiter in ,,Schliefirichtung^^ gedreht, befindet sich das 
Ventil in seiner Ausblasstellung, wie in Fig. 6 
dargestellt ist. Nim kann eine an den Luf tzufuhreingang 
10 angeschlossene (nicht dargestellte) Druckluf tleitung 
zutn Ausblasen der an das Ventil angeschlossenen Leitungen 
verwendet warden. 

Dabei stromt die Luft durch die Bohrung 7C im 
kugelformigen SchlieSteil 7 und gelangt weiter durch die 
Bohrung 7A und eine entsprechende nur angedeutete 
Aufweitung bis in den Ausgangsstutzen 4 und die daran 
angeschlossenen Leitungen. Hierbei ist sowohl der 
Eingangsstutzen 2 als auch der Druckentlastungsauslass 5 
verschlossen, so dass die gesamte angeschlossene Leitung 
nunmehr durch das Ventil beluftet und ausgeblasen werden 
kann. Ist dieser Vorgang beendet, wird der Hebel 6 in die 
Stellung gemaS Fig. 5 zuruckgedreht , in der nun noch der 
Druckentlastungsauslass 5 und der Ausgangsstutzen 4 
freigegeben wird. Durch die wiederholte Verrastung wird 
der Hebel 6 in dieser SchlieSstellung arretiert, so dass 
sowohl der am Eingangsstutzen 2 angeschlossene 
Daitipf eingang 2 als auch die am Luf tzufiihreingang 10 
angeschlossene Druckluf tleitung verschlossen sind. 

Das erfindiingsgemaSe Ventil fuhrt zu einem wesentlichen 
wirtschaftlichen Vorteil, da keine zusatzlichen 
Einrichtungen erforderlich sind, urn die beim Stand der 
Technik vorhandenen Nachteile zu beseitigen. Es lassen 
sich mit einer einzigen Armatur zwei unterschiedliche 
Ftmktionen ausfiihren. 
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PATENTANSPRUCHE 

1, Ventil, insbesondere Dampfventil, mit einem Gehause, 
in das ein Eingangsstutzen, ein Ausgangsstutzen und 
ein Druckentlastiingsauslass munden, mit einem 
drehbeweglich gelagerten, kugelf ormigen SchlieSteil, 
der von einem Hebel, insbesondere Handhebel, bewegbar 
ist, wobei in geschlossener Stell\ing der 
Ausgangsstutzen mit dem Druckentlastiangsauslass in 
Verbindung steht (SchlieiSstellung) , 

dadurch gekennzeichnet, dass 
in das Gehause (1) femer ein Luf tzufuhreingang (10) 
miindet und dass der kugelf ormige SchlieSteil (7) urn 
mehr als '90® gedreht werden keuin und so ausgebildet 
.ist, dass nach der SchlieSbewegung um 90 der 
SchlieSteil (7) bei geschlossenem Ventil weiter in 
Schliefirichtung drehbar ist, bis der Ausgangsstutzen 

(4) bei wieder geschlossener Druckentlastung mit dem 
Luf tzufuhreingang (10) in Verbindung steht 

(Ausblasstellung) . 

2. Ventil nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die weitere Drehung in die Ausblasstellung um einen 
Winkel von 20** bis 45^ erfolgt. 

3. Ventil nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die weitere Drehxang in die Ausblasstellung um einen 
Winkel von 30** erfolgt. 
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Ventil nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der Rebel (6) in seiner SchlieSstellung mit dem 
Gehause (1) verrastbar ist. 

Ventil nach Anspruch 4, 

dadurch g e k ennzeichnet, dass 
die Verrastung f ederbelastet erfolgt- 

Ventil nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

.der kugelformige SchlieSteil (7) doppelte Lager (8, 
9) aufweist. 

Ventil nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der kugelformige Schliefiteil (7) zum Eingangsstutzen 
(2) , zum Druckentlastiangsauslass (5) und zum 
Luftzufuhreingang (10). in je mit einem 
federbelasteten Dichtring- (14, 15, 16) abgedichtet 
ist. 

. Ventil nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
zur Fuhrung der Dichtringe (15, 16) zum 
Druckentlastiingsauslass (5) und zum Luftzufuhreingang 

(10) eingegossene Stage im kugelformigen SchlieSteil 

(7) vorgesehen sind. 
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9. Ventil nach Anspruch 7 oder 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die Dichtringe (14, 15, 16) aus glasf aserverstarktem 
Kunststof f (GFK) , insbesondere PTPE, bestehen. 

10. Ventil nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der kugelformige SchlieSteil (7) zum Ausgangsstutzen 
(4) hin mit einem Druckring (17) aus Lagermetall 
abgestiitzt ist. 

11. Ventil nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der kugelformige Schliefiteil (7) aus Guss in 
hartverchromter Ausfuhrung gefertigt ist. 

12. Ventil nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
das Gehause (1) aus Edelstahl besteht. 
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Dargestellt xind beschrieben ist ein Ventil, insbesondere 
Dampfventil, mit einem Gehause (1) , in das ein 
Eingangsstutzen (2) , ein Ausgangsstutzen (4) und ein 
Druckentlastungsauslass (5) Tnihnden, mit einem 
drehbeweglich gelagerten, kugelf ormigen Schliefiteil (7) , 
der von einem Hebel, insbesondere Handhebel (6) , bewegbar 
ist, wobei in geschlossener Stellung der Ausgangsstutzen 
(4) mit dem Druckentlastiingsauslass (5) in Verbindung 
steht (Schliefistellung) . Um bei einf acher und 
konstruktiver Ausgestaltung die angeschlossenen Schlauch- 
oder Rohrleitungen mit Luf t ausblasen zu konnen, um in 
den Leitungen noch vorhandenes Kondensat bzw. Wasser 
zuverlassig zu entfernen, ohne auf den Vorteil der 
Druckentlastung zu verzichten, ist vorgesehen, dass in 
das Gehause (1) femer ein Luftzufuhreingang (10) mundet 
und dass der kugelf ormige SchlieSteil (7) um mehr als 30^ 
gedreht werden kann und so ausgebildet ist, dass nach der 
SchlieiSbewegting um 90° der SchlieSteil (7) bei 
geschlossenem Ventil weiter in SchlieSrichtung drehbar 
ist, bis der Ausgangsstutzen (4) bei wieder geschlossener 
Druckentlastung mit dem Luftzufuhreingang (10) in 
Verbindung steht (Ausblasstellung) . 

Fur die Zusammenf assung ist Fig. 3 bestimmt. 
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